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WILLKOMMEN BEI STADLER KEPPLER

Prazision und Wirtschattlichkert in

STADLER KEPPLER - seit mehr als funf Jahrzehnten ein Begriff fur innovative, effi-
ziente Losungen und qualitativ hochwertige Technik im Bereich Metallbearbeitung.
Uber 100 kompetente Mitarbeiter in der Stadler-Gruppe und 40 engagierte Spezia-
listen am Standort Pfullingen, ein moderner Maschinenpark, eine innovative Konst-
ruktionsabteilung sowie eine vorbildliche Qualitatssicherung machen uns zum ge-
fragten Partner der Industrie. STADLER KEPPLER-Maschinen verschaffen Ihnen
einen entscheidenden Wettbewerbsvorsprung.
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Begleiten Sie uns getreu dem Motto ,Faszination Maschinenbau® auf den fol-
genden Seiten und tauchen Sie ein in die Welt von Stadler Keppler Maschinenbau.
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der Metallbearbeltung

Hochdynamischer 2. Achs-Fréskopf mit momenten-
starken Torquemotoren und Absolutwert-Messsystem
fur universelle Anwendungen. Verschiedenste Spindel-
typen moglich (HSK63 / HSK100 / SK50)

WEITSICHT, DIE SIE VORANBRINGT

Visionar und dabei immer ganz nah am Kunden. Kreativ
und dabei immer hundertprozentig praxisorientiert: Die
weitsichtigen STADLER KEPPLER-Experten verstehen
es perfekt, maschinelle Innovationen entsprechend lhren
spezifischen BedUrfnissen zu realisieren. Leistungsfahige
Technik, mit der sie Ihre individuellen Herausforderungen
prazise, schnell und zuverlassig meistern.
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Perfektion bis ins Detail: die beste Gewébhr fiir dauer-
haft zuverldssige Funktion und hohe Produktivitat

QUALITAT, VON DER SIE PROFITIEREN

Wir setzten hochste MaBstédbe an die Qualitat unserer
Produkte und Dienstleistungen. Die Null-Fehler-Philo-
sophie bestimmt unser Handeln in allen Bereichen. So
glanzen unsere Erzeugnisse durch sehr hohe Verflgbar-
keit bei langer Lebensdauer. Absolute Kundenorientie-
rung, Zuverlassigkeit und Fairness haben bei STADLER
KEPPLER oberste Prioritét - Sie haben den Nutzen davon.
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Tellefertigung so erfolgreich wie

Im Formen- und Maschinenbau sind Prazision, Vielseitigkeit und 5-Seiten-Bearbel-
tung ein absolutes Muss. In allen Punkten Uberzeugt diese Maschine von STADLER
KEPPLER mit herausragenden Fahigkeiten. Denn dieses Universal-Bearbeitungs-
center wurde konsequent auf die Anforderungen der Branche ausgelegt. Und dazu
gehdren selbstverstandlich auch hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit sowie ein
attraktiver Preis.

Optionen:

Vollumhausung

Teilumhausung

Dynamikpaket 40 m / min.
Temperaturkompensation der Motorspindel
Wartungsfreier Ol-Emulsionsabscheider fir Vollumhausung
IKZ-Erhéhung auf 60 bar

Abblaseinrichtung durch die Spindelmitte
Abblaseinrichtung auBen
\Waschpistole/Luftpistole
Minimalmengenschmierung durch Spindel
Werkstlick-Messsystem (Taster)
Werkzeugbruchuberwachung
Werkzeugcodierung

rotierende Sichtfenster

Bettbahnspulung

Hauptbedienmodul

Mehrfach Palettenwechselsysteme
Medienschnittstelle in Tischmitte
Nullpunktspannsystem

Sonderausfuhrungen nach Kundenspezifikation
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Vorteile, von denen Sie profitieren

Maschinentisch

- Rundtische in Kombination mit W-Achse bis 100 Ton.

- Plattenfelder in 500 mm Schritten langs und quer

- Mehrseitenbearbeitung in einer Aufspannung

- bei horizontaler Schrupp-Bearbeitung glinstiger Spaneabfall

Simultane 5-Achs-Bearbeitung
- Sie arbeiten variabler

Hohe Eilganggeschwindigkeiten
bis zu 40 m/min
- Sie gewinnen Zeit

Fraskopf

- 1-Achs-NC-Fraskopf 525Nm (S6)

- 2-Achs-NC-Fraskopf 220Nm (S6)

- HSK100/SK50

- weitere Spindel-, Kopftypen nach Kundenwunsch

Direkte Messsysteme
- Heidenhain, druckluftbeaufschlagt

Werkzeugmagazin
- Kettenmagazin mit 40 / 60 / 80 / 100 Platzen

Mineralgussgedampfter Fahrstander

- optimale Schwingungsdampfung

- bis zu 50% hohere Werkzeugstandzeiten durch
reduzierte Vibrationen

Serienmassig:

- Alle Achsmotoren wassergekuhlt

- Schaltschrankkihlung wassergekuhlt Uber Zentralklhlaggregat
(wartungsfrei)

- Werkzeuglange ~ 800 mm
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Steuerung, Bedienung

unad Wartung

Auch bei der Wahl der Steuerung setzt STADLER KEPPLER auf Qualitat. So kann die
FS wahiweise mit Heidenhain- oder mit Siemens-Steuerung betrieben werden.,

Dynamik und Effizienz

Modermste Installationstechnik
Beste Zuganglichkeit
Minimaler Wartungsaufwand
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Siemens 840 D SL

Zusatzlicher Funktionsumfang

Paletten- / WerkstUckUberwachung
Leitrechneranbindung Uber Ethermnet
24/ 7 Remotezugriff / Maschinentberwachung

Hohe Lebensdauer
Standardisierte Bedienoberflache
Solide Maschinentechnik

Heidenhain TNC 640

Prozessuberwachung
Werkzeuguberwachung
Updates / Schulungen
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Uberzeugende Daten

HOCHLEISTUNGS-BERRFRASMSCHINE FAHRSTANDER - TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereich |
X-Achse (mm) 7000 bis 30000

Y-Achse (mm) 1000 bis 1500

Z-Achse (mm) 2000 bis 4000

Aufspannflache (mm) in 500 mm Schritten langs und quer

Aufspannflache (mm) ab @ 1200
Vorschubgeschwindigkeit

max. Eilgangsgeschwindigkeiten X/Y/Z (m/min) 20 / Option 40
max. programmierbarer Vorschub X/Y/Z (mm/min) 20 / Option 40
Beschleunigung

max. Beschleunigung X/Y/Z (m/s?) 1 m/s?

max. Beschleunigung X/Y/Z (m/s?) optional 2 m/s?

Fihrungssysteme

vorgespannt, zentralgeschmiert, BaugroBe
X-Achse Rollen-Schienenfiihrungen 65 mit 10 Fihrungswagen, GréBe 65 und 2
Dampfungswagen

vorgespannt, zentralgeschmiert, BaugréBe
Y-Achse Rollen-Schienenfiihrungen 55 mit 8 Fihrungswagen, GréBe 55 und 4
Dampfungswagen

vorgespannt, zentralgeschmiert, BaugroBe
Z-Achse Rollen-Schienenflihrungen 65 mit 6 Fihrungswagen, GroBe 65,
4 Klemmschuhe

Zahnstangenantrieb Master-Slave
X/Y/Z-Achse Konfiguration, verspannter Zahnstangen-
antrieb

Messsystem

Langenmesssystem (GlasmaBstab), absolut, mit Sperrluft beaufschlagt, Auflésung 0,001 mm

NC-Fraskopfe

Stufenlos in beiden Achsen oder mit Hirth-Verzahnung Option

Antriebsleistung der Fraskopfe

Drehzahlbereiche (U/min) 5000, 7000, 8000, 10000, (Kundenwunsch)
Drehmoment (/N/m) 1000, 600, 500, 220
Werkzeugwechsler

Werkzeugplatze 40 /60 /80 /100 / Option bis 250 Platze
Werkzeugaufnahme HSK100 A (DIN 69893)

Optional SK50 (DIN 69871)

Werkzeugwechselzeit (s) 22

Bahnsteuerung Heidenhain TNC 640
Optional Siemens 840D SL
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GrofB3tellebearbeitung mit hoch

Hier kommmt unser Highlight fUr das Frasen grol3er Teile. Ideal fur den Maschinen- und
Formenbau. Mit bisher unerreichtem Spanvolumen bei Uberragender Oberflachen-
gute und Bearbeitungsprazision. Daflr sorgt die Kombination aus hoher Dynamik,
extremen Vorschubmomenten sowie enormer Steifigkeit. Und ein Hochstmall an
Produktivitat bietet der innovative Fraskopf: ausgelegt fur hocheffiziente Simultan-
bearbeitung im 3-D-Bereich — exklusiv bei STADLER KEPPLER.

Verkleidete Maschine beim Kunden
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Verkleidete Maschine beim Kunden
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Prazision bis INs Kleinste Detall
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Detailbilder ohne Maschinenverkleidung



AGENTUR B. | WIR MACHEN MARKE

Wir bieten Ihnen eine investitionssichere, effiziente,
individuelle und absolut zuverlassige Losung — und das weltweit!
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STADLER KEPPLER MASCHINENBAU GMBH
Max-Eyth-StraBe 9

72793 Pfullingen (Germany)

Tel: +49 712197760

Fax: +49 71219776 45
info@stadler-keppler.de
www.stadler-keppler.de




